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BIOTRANSFORMACION

" La primera tecnologia de biodegradacion del mundo, capaz de proporcionar

conversion de materiales de embalaje de poliolefina en el entorno abierto"
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CONTAMINACION POR PLA
EL FLUJO DE MATERIALES

Produccion mundial de plastico
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Flujo global de material de embalaje de plastico
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CONTAMINACION POR PLASTICOS: UNITEK"
PREOCUPACION REGIONAL

Plasticos filtrados
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OFRECE 2
ESCENARIOS DE
FIN DE VIDA UTIL

Proceso  controlado  por
tiempo para permitir una fase
de uso 6ptimo y recuperacion
de reciclaje, si la opcion de
reciclaje esta disponible.

TRANSFORMA EL
PLASTICO EN CERA

Transforma los materiales de
PP y PE en wuna cera
biodisponible que los
microorganismos  naturales
pueden asimilar facilmente.

UNITEX®

GARANTIZA UN
REGRESO SEGURO A
LA NATURALEZA

No quedan microplasticos?
ni sustancias toxicas en la
etapa posterior al
consumo.

RESPALDADO POR
LABORATORIOS
INDEPENDIENTES

Probado y certificado segun
el estandar internacional de
biodegradabilidad (BSI PAS
9017)3 respaldado por las
normas EN, ASTM e ISO
(ASTM D5988 / ISO 17556)

MADE [N GERMANY

PERMITE
ESCALABILIDAD
INMEDIATA

Integrado en el punto de
fabricacion de resinay
embalaje para garantizar
integraciones perfectas.



OFRECE 2 ESCENARIOS DE FIN DE VIDA UTIL UNITEX®

ciclo biologico
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TRANSFORMACION DE PLA NS EN RA RBIODISPONIR UNITEX®
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BIOTRANSFORMACION-ETAPA 1 | owmex-
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Durante la fase de almacenamiento y uso, la tecnologia
esta inactiva. El envase se comporta de la misma manera

gue sus correspondientes convencionales no degradables.

Propiedades mecanicas Beneficios funcionales

Rendimiento del producto Reciclabilidad

Fase de almacenamiento y uso 11



Transformacion en ceras

UNITEX®

MO TRAMEFDRM A TN DhGDMG

Si se filtra en el entorno terrestre al aire libre, |la
exposicion prolongada a diversos estimulos
ambientales desencadenara una rapida
transformacion quimica en cera.

CRITERIOS

o Bajo peso molecular

o Alto indice de carbonilo
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BIOTRANSFORMACION-ETAPA 3

UNITEX®

QOLVER A LA NATURALEZA>

Bacteria/Fungi

CO2, water, biomas

Conversidon microbiana de ceras biodisponibles en el ambiente (terrestre)

2
2

La cera biodisponible se transforma biologicamente a
través de la mineralizacion por bacterias y hongos que
ocurren naturalmente en el suelo y en condiciones
mesofilas/temperatura ambiente.

CRITERIOS:

No quedan toxinas
en el medio
ambiente

o Cera totalmente asimilada

o Sin microplasticos




ALDADQO PUR LABURA
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Biodegradacion completa de BOPP en 176 dias

qsgpp (polipropileno biorientado)
FULL BIODEGRADATION IN 176 DAYS
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FULL BIODEGRADATION IN 230 DAYS
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esta tecnologia utilizada en BOPP logra

la biodegradacion completa en 176 dias
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Esta tecnologia utilizada en
polipropileno logra una biodegracion

completa en 230 dias

CRITERIOS:

UNITEX®

< CONDICIONES DEL MUNDO REAL PROBADAS
€ EN DIFERENTES CLIMAS VERIFICADAS POR
@) CIENTIFICOS INDEPENDIENTES

Nota: Ensayos realizados por el laboratorio AIMPLAS acreditado por la norma ISO 17025/ILAC en Espafia, utilizando el método ISO 17556
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